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Schnellstart:

SGMS00 Digitizer

. Anzeige

. Erlduterung der vorderen Tasten

. Anschluss Wigezelle/Stromversorgung
. Erste Benutzung des Anzeigegerats

. Kalibrierung

. Storungscodes der Waage

. Werkseinstellungen
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Mit geschlossenem Deckel

1. Waage stabil 4. Ausgang aktiv 1-4
2. Null aktiv 5. Waagenwert
3. Taraaktiv

Mit ge6ffnetem Deckel
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1. Taste 1 driicken <2 s= 3. Taste 2 driicken <3 s= >

Taste 2 driicken >3 s=

Taste 1 driicken >2 s= 1
2. Taste 2 driicken <2 s=

Taste 2 driicken >2 s=




oder Menimodus befinden, unterschiedliche Funktionen.
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Taste 1 ,kurz” driicken.
Im Wéagemodus: neuen Nullwert erzeugen.
Im Menidmodus: den Wert um 1 erhdhen oder im Meni eine Ebene nach oben.

Taste 1 ,lang” driicken.

Im Wéagemodus: Nullwert auf den urspriinglichen Nullwert zuriicksetzen.

Im Menliimodus: den Wert um 1 senken oder im Menii eine Ebene nach unten.
Taste 2 ,kurz" driicken.

Im Wagemodus: setzen/rlicksetzen des Tara und voreingestelltes Tara riicksetzen.
Im Meniimodus: in das Untermenii gehen oder Cursor eine Position nach links
versetzen.

Taste 2 ,lang” druicken.
Im Wagemodus: voreingestelltes Tara einstellen.
Im Menimodus: Cursor eine Position nach rechts versetzen.

Taste 3 ,kurz" drucken.

Im Wéagemodus: Men 6ffnen.

Im Menimodus: Escape-Taste im Menii eine Ebene zuriickgehen, ohne die
Anderungen zu speichern.

Taste 3 ,lang” driicken.
Im Wagemodus: Konfigurationsmenu 6ffnen.
Im Meniimodus: Anderungen bestatigen.

Nach 30 Sekunden ohne Aktivitat springt das System eine Meniiebene zuriick.



Dieses Produkt muss aus einer Stromquelle der Klasse 2 oder einer LPS
(Limited Power Source), Nennwerte 18-32 Vdc, 0,2 A@24 Vdc, versorgt werden.
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Der start
Schalten Sie das Anzeigegerat ein, indem Sie es an die Stromversorgung anschliel3en.

Driicken Sie die Taste 3 >2 s lang, um der Konfigurationsmeni (Configuration) zu
offnen.
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Offnen Sie die Anzeigenparameter, indem Sie die Taste 1 fiinf Mal <2 s lang driicken.

SHORT

Offnen Sie die Anzeigenparameter, indem Sie die Taste 2 driicken.

!!!!II IIIIIIIIIIIIIIIIII

Stellen Sie mit Ind 1 den Héchstwert fiir das Nettogewicht ein. Stellen Sie die
Hochstlast ein, damit der Benutzer das Gerat nicht versehentlich Uberlastet. Die
Anzeige zeigt kein Gewicht oberhalb des eingegebenen Wertes an. Bereich: 0 —
vollstandige Anzeige.

Driicken Sie zur Anderung des Wertes die Taste 2 <2 s lang.
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Andern Sie den Wert mit den Tasten 1 und 2. Taste 1 andert die Zahl, (1-9), Tas-
te 2 &ndert die Position des Cursors. Bestéatigen Sie durch Driicken der Taste 3
>2 s lang.
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Auf Ab Links  Rechts Bestatigen



SCHITTTI.

Anzeigeschrittweite

Driicken Sie Taste 1 <2 s lang, bis Ind 5 angezeigt wird und driicken Sie Taste 2
<2 s lang.

_

Stellen Sie mit Ind 5 die Anzeigeschrittweite ein. Die Schrittweite definiert die
skalierten Bereiche des Gewichtswertes. Der Anzeigewert wird auf den nachsten
Wert mit einer gultigen Schrittweite gerundet.

Verwenden Sie Taste 1 zur Auswabhl der richtigen Schrittweite.
Waéhlen Sie zwischen 1, 2, 5, 10, 20 und 50 und bestéatigen Sie durch Driicken
der Taste 3 >2 s lang.

Auf Ab Bestatigen

Nach erfolgreicher Durchfiihrung 6ffnet sich folgender Bildschirm:

Decimal point (Dezimalzeichen)
Offnen Sie zur Einstellung der Position des Dezimalzeichens Ind 6, indem Sie
die Taste 2 <2 s lang driicken

_

Folgender Bildschirm 6ffnet sich:
I



Sstallger sie Mt 1aste S larnger als £ s.

Links  Rechts Bestatigen

Nach erfolgreicher Durchfiihrung 6ffnet sich folgender Bildschirm:

Dricken Sie die Taste 3 <2 s lang, um in das Konfigurationsmenu
(Configuration) zurtickzukehren.

_

Dricken Sie Taste 3 <2 s lang, um in die Hauptwaagenanzeige zurtickzukehren.

_
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Offnen Sie die Kalibrierparameter, indem Sie die Taste 1 <2 s lang driicken, bis - -
- CAL angezeigt wird

SHORT

Prifen und I6schen Sie Kalibrierpunkte.

Driicken Sie zum Offnen der Kalibriereinstellungen die Taste 2 <2 s lang.

_

Folgender Bildschirm o6ffnet sich:

Dricken Sie die Taste 1 <2 s lang, um CAL 3 zu 6ffnen und driicken Sie die Taste
2 <2 s lang.

_

Prifen und l6schen Sie alle vorhandenen Kalibrierpunkte mittels CAL 3.
Schalten Sie mit der Taste 1 durch die Kalibrierpunkte. Léschen Sie einen Kalib-
rierpunkt durch Driicken der Taste 3 >3 s lang.
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Auf Ab

Loéschen
Wahrend des Léschens wird folgender Bildschirm angezeigt:
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Wenn alle Kalibrierpunkte geléscht wurden, wird folgender Bildschirm angezeigt:

Geben Sie neue Kalibrierpunkte ein.

Offnen Sie CAL 1, indem Sie Taste 1 <2 s lang driicken und driicken Sie dann
Taste 2 <2 s lang.

_

Nach der Eingabe wird folgender Bildschirm angezeigt:

Und springt automatisch zu:

Kalibrieren Sie zunachst den Nullpunkt (CP1). Sorgen Sie daflr, dass sich
nichts auf der Waage befindet, und driicken Sie Taste 3 >2 s lang.



Und springt automatisch zu:

Geben Sie den Referenzwert mit den Tasten 1 und 2 ein. Taste 1 andert die Zahl,
(1-9), Taste 2 andert die Position des Cursors. Belasten Sie die Waage mit dem
Referenzwert und driicken Sie die Taste 3 >2 s lang.
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Auf Ab Links  Rechts Bestatigung
Nach erfolgreicher Durchfiihrung 6ffnet sich folgender Bildschirm:

Dricken Sie die Taste 3 <2 s lang, um in das Menu Configuration
(Konfiguration) zurtickzukehren.

3

SHORT
Dricken Sie Taste 3 <2 s lang, um in die Hauptwaagenanzeige zurtickzukehren.

3

SHORT



Keine korrekte Kalibrierung
CCCCCe verfugbar

Kalibriereinstellung prifen

Wagezelle prifen













About PENKO

At PENKO Engineering we specialize in weighing. Weighing is inherently chemically correct, independent of consistency, type or temperature
of the raw material. This means that weighing any kind of material guaranties consistency and thus, it is essential to sustainable revenue
generation in any industry. As a well-established and proven solution provider, we strive for the ultimate satisfaction of custom design and/or
standard applications, increasing your efficiencies and saving you time, saving you money.

Whether we are weighing raw materials, components in batching, ingredients for mixing or dosing processes, - or weighing of static containers
and silos, or - in-motion weighing of railway wagons or trucks, by whatever means required during a process, we are essentially forming vital
linkages between processes and businesses, anywhere at any time. We design, develop and manufacture state of the art technologically
advanced systems in accordance with your strategy and vision. From the initial design brief, we take a fresh approach and a holistic view of
every project, managing, supporting and/or implementing your system every step of the way. Curious to know how we do it? www.penko.com

Certifications

PENKO sets high standards for its products and product
performance which are tested, certified and approved by
independent expert and government organizations to ensure they
meet — and even — exceed metrology industry guidelines. A library
of testing certificates is available for reference on:
www.penko.com/nl/publications certificates.html
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PENKO Professional Services

PENKO is committed to ensuring every system is installed, tested,
programmed, commissioned and operational to client specifications.
Our engineers, at our weighing center in Ede, Netherlands, as well as
our distributors around the world, strive to solve most weighing-
system issues within the same day. On a monthly basis PENKO offers
free training classes to anyone interested in exploring modern, high-
speed weighing instruments and solutions. Training sessions on
request: www.penko.com/training

PENKO Distributor
A complete overview you will find on: www.penko.com/Find-A-Dealer

PENKO Engineering B.V. = Schutterweg 35, NL 6718C Ede = Tel +31 (0) 318525630 = info@penko.com
Web = www.penko.com = Copyright © 2014 ETC All rights reserved. 7600M1056-DE-R6 QUICK START
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